1. Szédmolja ki a t=<a,c,d,e,h> trace alapjan a megfeleléséget meghatarozé fitnesz

értéket!
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Szamolja ki az egyez&ség mértékét az alabbilog és a modell alapjan!
Milyen kovetkeztetéseket lehet levonni a folyamat végrehajtasaval
kapcsolatban?

a = lemez ketté vagasa
b = préselés

¢ = esztergalas

d = hegesztés

e = csiszolas

f = méretre szabas

g = festés
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